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١٧ از ١ 

  
  تیفی و ک محیط زیستمدیریت بهداشت، ایمنی،

  

  :عنوان 

 ی و برشکاریجوشکاردستورالعمل 

 NPCHSE  - :شماره سند 
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١٧ از ٢ 

  

  

  

  

  

  

  

  شناسنامه نشریه
  

  : عنوان 
  

  :گان گردآوری کنند
  

   -NPCHSE:  کد  
  

  : تعداد صفحه 
  

 : تاریخ تهیه 

  

 



   شرکت ملی صنایع پتروشیمیHSEQمدیریت                ی و برشکاریجوشکاردستورالعمل 
  

١٧ از ٣ 

  

  : هدف  -١
 عمليـات    انجام مل تشريح نحوه  هدف از نگارش اين دستورالع    

  .  باشديم ن يمبه صورت ا  و برشکاريجوشكاري
 :مسئوليتها -٢
  

 .ران و سرپرستانيمد
  

  مسئولين فني اجراي آار
  

  بخش ايمني
  نظارت بر نحوه 

  
  : عموميقرراتم - ٣
  
، تحصـيل   برشـکاري براي انجـام عمليـات جوشـكاري و          - ١- ٣

  .پروانه آار ضروري است
  

 مجاورت مواد قابل اشتعال ويا در مكانهايي هيچگاه در - ٢- ٣
هاي چوب بر روي زمين  آه اقلامي همچون مواد روغني و يا خرده
 . نموديا برشکاري ريخته است، نبايستي اقدام به جوشكاري

گيرد و اشخاص  اگر در محلهايي آه جوشكاري انجام مي - ٣- ٣
و ديگري غير از جوشكاران نيز مشغول بكار بوده و يا عبور 

  با حائليوارهايد (يآنند، بايد از پاراوانها يممرور 
ثابت يا قابل حمل مناسبي استفاده شود آه ) يي جابجاتيقابل

 . متر باشد٢حداقل ارتفاعشان 
)  جابجاييتي قابل با حائلديوارهاي(جدار پاراوانهاي  - ۴- ٣

حفاظتي دائم يا موقت آه براي آارهاي جوشكاري يا برش 
باشد بايد از يك رنگ سياه يا خاآستري سير  مورد استفاده مي

پوشيده شده باشد تا اشعه نوراني مضر را ) غير براق(ومات 
 .جذب آرده و از انعكاس آنها جلوگيري آند

قطعات آار با ابعاد آوچك يا متوسط در جوشكاري يا  - ۵- ٣
برش بايد روي ميز آار يا پيشخواني قرار داده شود آه 

 . پوشيده شده باشدسطح آنها با ورق فلزي
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١٧ از ۴ 

آليه اجزاي حامل الكتريسيته دستگاههاي جوش يا برش  - ۶- ٣
يكسوآننده و يا ) ژنراتور(آه با مولد برق 
آنند بايد در مقابل خطر تماس با  ترانسفورماتور آار مي

قطعات و هاديهاي لخت آه تحت فشار الكتريكي هستند، حفاظ 
 .دنگذاري شده باش

وش دستگاههاي ترانسفورماتور شكافهايي آه در روپ - ٧- ٣
براي تهويه دستگاه در نظر گرفته شده بايد به قسمي تعبيه 

امکان د آه داخل آردن اشياء مختلف از بين شكافها نشده باش
 .ر نباشديپذ
بدنه دستگاههاي جوش برق بايد بطور مؤثري داراي  - ٨- ٣

 .اتصال الكتريكي به زمين باشد
به دستگاه بايد عايقكاري محل اتصال آابلهاي تغذيه  - ٩- ٣

 .شده باشد
سطح خارجي گيره الكترود و همچنين فكهاي آن بايد تا  - ١٠- ٣

 .محلي آه ممكن است عايقكاري شده باشد
گيره  - ١١- ٣

هاي الكترود بايد مجهز به صفحات يا سپرهاي حفاظتي باشد 
تا دست آارگر را در مقابل حرارت حاصله از قوس 

 .الكتريكي حفظ نمايد
در   - ١٢- ٣

ههاي جوش برق با مقاومت الكتريكي، تمام قسمتهاي دستگا
حامل جريان برق باستثناء محل جوش بايد آاملاً پوشيده و 

 .دنمحفوظ باش
١٣- ٣ -  

دستگاههاي جوش برق با مقاومت الكتريكي بايد مجهز به 
 روي له برين وسي ابوده و انيجروسيله قطع آننده 

 .ماشين يا در آنار آن قرار داشته باشد
١- ٣۴ -  

يهاي تغذيه آننده برق به دستگاه جوشكاري اتصال هاد
بايد بوسيله پيچ و مهره بطور محكم انجام شود و فقط در 

توان از فيش استفاده  مدار انتقال برق به محل جوش مي
 .آرد

١- ٣۵ -  
دستگاههاي خودآار ونيمه خودآار جوش برق با مقاومت 
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١٧ از ۵ 

الكتريكي بايد مجهز به حائلهاي حفاظتي با وسايل راه 
اين وسايل بايد طوري قرار . دو دست باشدانداختن با 

گيرد آه آارگر پس از به راه انداختن دستگاه نتواند 
 .دست خود را در منطقه خطرناك وارد آند

١- ٣۶ -  
 بايستي آپسولهاي ي و برشکارهمواره در محل جوشكاري

جهت اطفاي حريق احتمالي ) CO2(اآسيدآربن  دي
ت اطفاي ترانسفورماتور و آپسول پودر خشك شيميايي جه

 . در دسترس باشدB و Aحريق مواد قابل اشتعال طبقات 
١٧- ٣ -  

همواره بايستي در محل جوشكاري از تهويه موضعي يا عمومي 
آلاينده هاي              به شكلي مؤثر جهت آاهش 

استفاده از سيستمهاي تهويه . جوشكاري استفاده آرد
 .گردد موضعي ثابت يا پرتابل مؤثرترين روش محسوب مي

    
  سيستم تهويه موضعي پرتابلسيستم تهويه موضعي پرتابل  سيستم تهويه موضعي ثابتسيستم تهويه موضعي ثابت

  
١٨- ٣ -  

 قوس الكتريكي به متر ۶هيچگاه نبايستي از فاصله آمتر از 
 . چشم خواهد شدهيقرننگاه آرد زيرا موجب سوختن 

١٩- ٣ -  
همواره پيش از شروع جوشكاري از آمپراژ صحيح دستگاه 

همچنين بايستي از اتصال زمين . اطمينان حاصل نماييد
 .گاه و مقاومت مناسب آن اطمينان حاصل شوددست

٢٠- ٣ -  
دستگاه جوشكاري بايستي مجهز به فيوزهاي متناسب با شدت 

 .جريان عبوري از دستگاه باشند
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١٧ از ۶ 

٢١- ٣ -  
ترمينالهاي اصلي ورودي برق به دستگاه بايستي در داخل 

اي در داخل دستگاه تعبيه شده باشند تا امكان  محفظه
 .اشته باشدبرخورد دست يا ابزار به آن وجود ند

٢٢- ٣ -  
ترانسفورماتورهايي آه با استفاده از روغن خنك 

شوند بايستي بطور مرتب ميزان روغن و رطوبت داخل  مي
 .آنها بررسي شود

٢٣- ٣ -  
همواره قبل از بكارگيري دستگاه، وضعيت عايق آابلهاي 

هاي اتصال و همچنين وضعيت گرماي  دستگاه، عايق گيره
نماييد و در توليدي توسط ترانسفورماتور را بررسي 

صورت وجود نقص تا رفع آن از دستگاه استفاده 
 .ننماييد

٢- ٣۴ -  
همواره پيش از انجام جوشكاري از استحكام اتصالات و 

 .تميزي آنها اطمينان حاصل آنيد
٢- ٣۵ -  

 :هاي الكترود بررسي آنيد  موارد زير را در گيره
  سفت بودن پيچهاي انبر - 
  احتمال سوختگي يا شكستگي عايق انبر - 
سب بودن اتصال آابل يا توليد گرماي بيش از حد نامنا - 

 در آن
سوئيچ اصلي دستگاه بايستي جهت قطع دستگاه در  - ٢۵- ٣

 .مواقع اضطراري در دسترس باشد
از مناسب بودن آابلهاي جوشكاري با حداآثر شدت   - ٢۶- ٣

 .جريان توليدي توسط دستگاه اطمينان حاصل آنيد
 با ولتاژهاي زياد، براي پيشگيري از اتصال تصادفي - ٢٧- ٣

سيمهاي جوشكاري بايستي در محلي به دور از سيمها و 
 .آابلهاي اصلي قرار داده شوند

گيره الكترود در حين آار بايستي در محلي قرار گيرد آه  - ٢٨- ٣
ال يا گازهاي نشت عاز تماس با افراد، مواد قابل اشت

 .يافته به دور باشد



   شرکت ملی صنایع پتروشیمیHSEQمدیریت                ی و برشکاریجوشکاردستورالعمل 
  

١٧ از ٧ 

 ۵۵ تا ٣٨ طولشان از ه که پس از استفادييالكترودها - ٢٩- ٣
. ندير مجددا مورد استفاده قرار گستيي نباميليمتر آمتر شود

در حين استفاده اگر طول الكترود از اين مقدار آمتر شود، 
گيره الكترود صدمه خواهد ديد وممكن است به ايجاد اتصال 

 .آوتاه منجر شود
براي جلوگيري از تماس جوشكار با الكترود، آن را در   - ٣٠- ٣

 .محفظه مخصوص قرار دهيد
براي جوشكاري مخازن حاوي مايعات قابل اشتعال   - ٣١- ٣

بايستي محتويات مخزن را بطور آامل تخليه آرده و پس از 
اطمينان از تخليه آامل محتويات، داخل آن را از آب پر 

 .آرده وجوشكاري نمود
 را وارد اهرگز براي خنك آردن الكترودها نبايستي آنه - ٣٢- ٣

 .ودآب نم
براي جابجايي قطبهاي يك دستگاه جوشكاري، ابتدا  - ٣٣- ٣

 .بايستي دستگاه را خاموش و سپس تعويض قطبها را انجام داد
 و در هنگام بارندگي نبايستي اقدام به جوشكاري - ٣۴- ٣

  . در هواي آزاد گردديبرشکار
در مجاورت مـواد قابـل اشـتعال و انفجـار يـا در               - ٣۵- ٣

ار و بخارات يا گازهاي قابل انفجار       مكانهايي آه گرد و غب    
و اشتعال وجود دارد نبايد فعاليت جوشـكاري و برشـكاري           

  .انجام شود
 يو برشـکار   قبل از انجام هرگونه عمليات جوشكاري         - ٣۶- ٣
  .  استي ضروريرز نمودن محل آار از مواد آتش کتمي
 بايـد   انجام مي دهند  جوشكاري   عمليات   آهآارگراني   - ٣٧- ٣

آـلاه، دسـتكش چرمـي       سك مخصوص مواد شـيميايي،    از سپر، ما  
  .پيش بند چرمي استفاده آنندو بلند 

استفاده ازورق آلومينيوم، برزنت يا پتـوي نسـوز          - ٣٨- ٣
در زير محل جوشكاري خصوصاً منـاطق عمليـاتي الزامـي مـي             

  .باشد
استفاده از آابلهاي داراي زدگي و معيوب ممنوع مي          - ٣٩- ٣

  .باشد
ال برق دستگاههاي جوش و يا تـراش در          هرگونه اتص   - ۴٠- ٣

سايت بايستي توسط تعميرات برق صورت گرفته و اتصـال بـرق            
  .آن توسط آارآنان جوشكاري ممنوع مي باشد

 استفاده از دستگاه سنگ جت بدون حفاظ ممنـوع مـي             - ۴١- ٣
  .باشد

در صورت خـيس    . هنگام جوشكاري زمين بايد خشك باشد      - ۴٢- ٣
بايد از چوب، لاستيك يا پوآه هـاي        بودن زمين محل جوشكاري     

  .دخشك بعنوان زير پايي استفاده شو
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١٧ از ٨ 

هنگام جوشـكاري در جاهـاي تنـگ و آوچـك، مخـازن،              - ۴٣- ٣
هاي آارخانجات بايد از دستگاههاي      تانكرها،آف فلزي سالن  

  .جريان مستقيم استفاده شود
.... تانـك هـا و    , در مناطق سربسته خصوصـاً مخـازن       - ۴۴- ٣

ز ترانس ايزوله جهت عملياتهـاي برشـكاري و         بايستي حتماً ا  
  . ولت جهت روشنايي استفاده نمود٢۴نيز برق 

جوشكار نبايد در محلي آه احتمال انعكـاس نـور در            - ۴۵- ٣
  .ماسك جوشكاري وجود دارد، آار آند

بعد از اتمام عمليات جوشكاري نبايد الكترود را در          - ۴۶- ٣
اموش  خ ـ دستگاه را  اًانبر جوشكاري گذاشته و رها نمود، حتم      

هـم چـنين آابلـها جمـع        .  آنيد  و از منبع تغذيه جدا     آرده
  .دن قرار داده شوآوري شده و در جاي امني

 دسـتكش بلنـد چرمـي و         از در هنگام جوشكاري بايد    - ۴٧- ٣
  . نموداستفادهالبسه استحفاظي 

جـنس  از   لباسـهايي    در هنگام آار  د  جوشكاران نباي  - ۴٨- ٣
ده اسـت پوشـيده و يـا همـراه          مواد قابل اشتعال درست ش ـ    

  .داشته باشند
شكافهايي آه در روپوش دستگاههاي ترانسـفورماتور        - ۴٩- ٣

 بايـد بـه قسـمي       ،براي تهويه دستگاه در نظر گرفته شـده       
باشد آه داخل آردن اشياء مختلف از بين شكافها          تعبيه شده 

  .باشدنمقدور
اي بدنه دستگاههاي جوش برق بايد بطور مـوثري دار         - ۵٠- ٣
  .تصال الكتريكي به زمين باشدا
دسـتگاه بايـد عـايق      محل اتصال آابلهاي تغذيه به       - ۵١- ٣

  .آاري شده باشد
گيره هاي الكترود بايد مجهز به صـفحات يـا سـپرهاي             - ۵٢- ٣

صـله از   حفاظتي باشد تا دست آارگر را در مقابل حرارت حا         
  .قوس الكتريكي حفظ نمايد

ت الكتريكـي تمـام     در دستگاههاي جوش برق با مقاوم ـ      - ۵٣- ٣
  محـل جـوش بايـد آـاملاً        جـز قسمتهاي حامل جريان برق بـه       

  .پوشيده و محفوظ باشد
ــلامتي  - ۵۴- ٣ ــراي س ــكاري ب ــي از جوش ــارات ناش ــا و بخ گازه

آارگران مضر مي باشد بنابراين بايستي از تهويه موضعي در          
  .آارگاه جوشكاري استفاده شود

ات شـيميايي   بخـارات و مايع ـ   ,  تخليه خطوط حاوي گاز    - ۵۵- ٣
  .قبل از انجام عمليات جوشكاري الزامي مي باشد

, را نبايستي به لوله ها    ) اصطلاحاً ارت ( اتصال بدنه    - ۵۶- ٣
  .نمودوصل تجهيزات , دستگاهها

 ،و محـل اتصـال    ود  از آابلهاي معيوب اسـتفاده نش ـ      - ۵٧- ٣
نياز بـا واحـد     در صورت   .( نزديك محل جوش قرار داده شود     

  ).ايمني هماهنگ شود
  : وسايل حفاظت فردي شامل- ۵٨- ٣
   لباس کار جوشکاري- 
  دسکش چرمي - 
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١٧ از ٩ 

   کفش ايمني- 
  گتر چرمي - 
  پيش بند چرمي - 
 جوشکاري) ماسک (  نقاب - 
  )FFP2فيلتر ماسک ( ماسک حفاظت تنفسي - 
براي حفاظـت چشـمها در برابـر آسـيبهاي          :  عينك جوشكاري    - 

اسـتفاده از   ناشي از پرتوهاي ماوراء بنفش و مادون قرمـز،          
ميـزان تيرگـي شيشـه عينكهـاي        . عينكهاي جوشكاري ضروري است   

 :جوشكاري بايستي مطابق جدول زير باشد 
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١٧ از ١٠ 

 

حداقل عدد  قطر الکترود  ي و برشکاريجوشکارنوع 
١٠   متريلي م۴تا   يکي قوس الکتريجوشکار

  يکي قوس الکتريجوشکار
 ۴/۶ تا ٨/۴از 

١٢   متريليم

 يليم۴/۶ش از يب  يکي قوس الکتريجوشکار
  متر

١۴

 ( يکي قوس الکتر-  گازيجوشکار
   ) بدون مواد آهني

  ١١

 ( يکي قوس الکتر-  گازيجوشکار
   )همراه مواد آهني

  ١٢

١٢     تنگستنيقوس جوشکار

١۴    دروژني با اتم هيجوشکار

۴- ١٠     کربنيقوس جوشکار

  ٢     با مشعليم کاريلح
 با فلز برنج به يم کاريلح

اي ٣    ه مشعلليوس

اي ٣   متريلي م٢۵تا   برش سبک 

 يلي م١۵٠ تا ٢۵  برش متوسط 
اي ۴  متر

 ١۵٠ش از يب  ينبرش سنگ
   متريليم

اي ۵

اي ۴   متريلي م٢/٣تا   )سبک (  با گاز يجوشکار

 ٧/١٢ تا ٢/٣  )متوسط (  گاز يجوشکار
   متر يليم

اي ۵

  ) ينسنگ(  گاز يجوشکار
 ٧/١٢ز ش ايب

اي ۶    متريليم
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  :ي جوشکاري موارد تخصص- ۴
هيچگاه نبايستي شير و اتصالات سـيلندرهاي اسـتيلن را           - ١- ۴

روغنكاري نمود و يا با دستها و يا دستكشـهاي آلـوده بـه              
  .روغن به سيلندرهاي استيلن دست زد

 از خطر انفجار و همچـنين ممانعـت از          ييرشگيبه منظور پ   - ٢- ۴
ضروري است آه   د شدن جريان گاز و آسيب ديدن رگولاتور         مسدو

ضــمن پيشــگيري از وارد شــدن گردوغبــار بــه داخــل ســرپيچ 
را ) غير از سيلندر حـاوي هيـدروژن      (سيلندر، شير سيلندرها    

پيش از نصب اتصالات به آهسـتگي بـاز آـرده و سـپس آن را                
  .سريعاٌ ببنديد

 دقـت و بطـور       نصب رگولاتور بر روي سيلندر بايستي با       - ٣- ۴
  .محكم صورت گيرد تا از نشت گاز پيشگيري شود

اي تنظيم شود آـه        رگولاتور سيلندر استيلن بايستي بگونه     - ۴- ۴
 . اتمسفر تجاوز نكند۵/١هيچگاه فشار آن از 

به منظور پيشگيري بازگشت مجدد گازها به درون مشـعل از            - ۵- ۴
 از پـس    شير مخصوص ممانعت از برگشت گاز و بـه منظـور پيشـگيري            

 .زدن شعله از شير اطمينان بين مشعل و شيلنگ استفاده نماييد

  



   شرکت ملی صنایع پتروشیمیHSEQمدیریت                ی و برشکاریجوشکاردستورالعمل 
  

١٧ از ١٢ 

انتقــال گــاز بايســتي بــه ) يــا ســياه( شــيلنگهاي ســبز ۶- ۴
يـا  (رگولاتور اآسيژن و شيلنگ قرمـز بـه رگولاتـور اسـتيلن             

  .متصل گردد) ساير گازهاي سوختي
موقعيكه مشعل جوشكاري براثر تماس با آار و يـا بعلـت             - ٧- ۴

ن زياد پس مي زند نخست شيرسـيلندر اآسـيژن و اسـتيلن             گرم شد 
  .را محكم ببنديد و بعد نوك مشعل را در آب سرد قرار دهيد

قطعات لوله گاز  استيلن را به وسيله بست اتصـالي بـه              - ٨- ۴
يكديگر محكم آنيد و تا مـي توانيـد از شـيلنگهاي يـك تكـه                

  .استفاده نمائيد تا از هم جدا نشود 
 تـا شـعله     شـود  بطريق صحيح روشن و خاموش       تيبايسمشعل   - ٩- ۴

هنگام روشن آردن مشعل بايستي هميشه در نظر داشـت          . پس نزند   
شـير سـيلندر اآسـيژن و سـپس شـير سـيلندر             بايسـتي   آه ابتدا   

 بـرعكس   بايسـتي  مشعل   براي خاموش آردن  را باز آرد و      استيلن
تنـها  . و ابتدا شير استيلن و سپس اآسـيژن را بسـت          عمل آرد   

مواقع پس زدن شعله بايستي شير مشـعل اآسـيژن را قبـل از              در  
استيلن ببنديد تا مـانع از ورود اآسـيژن بـه داخـل مشـعل               

  .شود
 جهت روشن آردن مشعل، شير سـيلندر اآسـيژن را بايسـتي             - ١٠- ۴

به آرامي و بطور آامل باز آرد ولي شير استيلن تنـها بايسـتي              
  . دور باز شود۵/١ تا ١
ص دن مشــعل بايســتي از فنــدآهاي مخصــو بــراي روشــن آــر- ١١- ۴

از آبريت، فلزات داغ و يـا       جوشكاري استفاده آرد و استفاده      
قوس الكتريكي براي اينكار مجاز نيست چون در صورتيكه گازهـا           

 .بلافاصله روشن نشوند، احتراق شديدي روي خواهد داد
 در صورت نشتي از هريـك از اتصـالات بـويژه رگولاتـور،              - ١٢- ۴

 .نظر بايستي فوراً جايگزين گرددقطعه مورد 
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هرگز نبايد بطور ناگهاني شير سيلندر اآسيژن را بطـور          - ١٣- ۴
آامل باز آرد زيرا موجب سوختن شـير تقليـل فشـار گرديـده و               

  .آتش سوزي  حتمي خواهد بود 
شيلنگهاي انتقال گاز نبايستي در روي زمين و زيـر پـا             - ١۴- ۴

 و رهـا     شـده  يا مسير عبور و مرور وسايل نقليـه قـرار داده          
  .شوند 

 همواره پيش از انجام جوشكاري از سالم بـودن شـيلنگهاي            - ١۵- ۴
  .گاز مطمئن شده و احتمال تاخوردگي آن را بررسي نماييد

 از آچـار مخصـوص       براي بازآردن يا بستن شيرهاي سـيلندر       - ١۶- ۴
استفاده آنيد و براي اينكار از اعمال نيروي زياد خـودداري           

اســتفاده از آچــار آلاغــي، انيردســت و يــا آچــار . فرماييــد
  .فرانسه براي اينكار مجاز نيست

 شيرهاي استيلن و اآسيژن محكـم       بايستيبعد از اتمام آار      - ١٧- ۴
د در   تـا گازهـاي موجـو      شوند سپس شيرهاي مشعل باز      بسته شده 

بالاخره شيرهاي فشار گـاز محكـم       و  د  نلوله هاي هدايت خارج شو    
   .شوند

 براي بستن شير سيلندر در مواقع اضطراري بايستي همـواره           - ١٨- ۴
 .يك عدد آچار بر روي آن قرار داشته باشد
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 حداقل سالي يكبار بايستي فشار سنج رگولاتور تحت آزمـون           - ١٩- ۴
 .عملكردي قرار گيرد

بايستي از رگولاتـوري آـه بـراي گـاز مخصوصـي             هيچگاه ن  - ٢٠- ۴
 .ساخته شده است، براي گازهاي ديگر استفاده شود

هاي روبـاز     شعلهسيلندرهاي استيلن را نبايد در معرض        - ٢١- ۴
مانند مشعلهاي جوشكاري يا برشكاري، قوس الكتريكـي، گـدازه          

زيـرا  . اشعه خورشيد قـرار داد      مذاب، جرقه، رادياتورها و     
تـا  رت ، استيلن تجزيه شده و فشار درون سـيلندر           در اثر حرا  

 حـداآثر   .خطـر انفجـار دارد     مـي رود آـه       بالا  حد خطرناآي   
 . درجه سانتيگراد است۵۴دماي قابل تحمل توسط سيلندرها 

 براي گرم آردن سيلندر يا رگولاتوري آه در اثر سـرما            - ٢٢- ۴
 .يخ زده است بهيچوجه نبايستي از شعله مستقيم اسـتفاده شـود           

  .شود بكارگيري آب گرم در اين شرايط توصيه مي
 ، سـيلندرها بايسـتي دور       انجام عمليات جوشكاري  هنگام   - ٢٣- ۴

  . از محل آار نگهداري شوند 
دامنه احتراق استيلن در هوا بسـيار زيـاد اسـت لـذا              - ٢۴- ۴

بايد هنگام آار با استيلن در جهـت جلـوگيري از آتـش سـوزي               
 .احتياط ويژه رعايت گردد 

بنـدي سـوپاپ و      درموقع آزمـايش سـيلندر از نظـر آب         - ٢۵- ۴
  .گرددمهره مغزي خروجي گاز ، حتماً از آف صابون استفاده 

"  از واژه    ن هيچگاه نبايستي براي نام بردن از اسـتيل        - ٢۶- ۴
 .استفاده شود" گاز
 در هنگام حمل و نقل سيلندرهاي اسـتيلن حتمـاً بايسـتي             - ٢٧- ۴

ضـمناً هيچگـاه نبايسـتي      . صـب گـردد   آلاهك حفاظتي بر روي آن ن     
سيلندرهاي استيلن بصورت خوابيده حمل شوند و به اين منظـور           
بايستي تجهيزاتي همچون چرخ دستي و يا پالت آه سيلندر در آنهـا             

 .بطور عمودي قرار گيرد براي آن تأمين گردد
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 براي جابجايي سيلندرها توسط جرثقيل و يا لـيفتراك از           - ٢٨- ۴

لتهاي مناسب استفاده شـود و از جابجـايي آنهـا           محفظه ها و پا   
توسط زنجير يا سيم بكسل جرثقيل و يـا اسـتفاده از شـاخكهاي              

 .ليفتراك اآيداً خودداري گردد
 اگر سيلندر استيلني بطور اتفاقي بر روي زمين افتـاد،           - ٢٩- ۴

بايستي پيش از استفاده از آن حداقل به مـدت يكسـاعت آن را              
 .رار دادبطور عمودي روي زمين ق

 هيچگاه نبايستي از قسمت آلاهك اقـدام بـه هـل دادن و              - ٣٠- ۴
 .يا بلند آردن سيلندر نمود

 استفاده از سـيلندر بعنـوان غلتـك، تكيـه گـاه يـا               - ٣١- ۴
 .نگهدارنده بهيچوجه مجاز نيست

 شير سيلندرهاي خالي بايسـتي پـيش از جـداآردن اتصـالات             - ٣٢- ۴
ن آلاهك حفاظتي بـر روي      بطور آامل بسته شده و پس از قرارداد       

آن با نصب برچسب يا علامتي دال بر خالي بودن سـيلندر در محـل               
  .مناسب و بدور از سيلندرهاي پر نگهداري شود

 آزمون هيـدروليك سـيلندرها بايسـتي سـاليانه يكبـار            - ٣٣- ۴
 .انجام شود
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 موارد تخصصی برشکاری - ۵  
  
  )يا تسمه (ي با اره نواريبرشکار - ١- ۵
  
تيغه را بررسي آنيد تا مطمئن شويد آه نوع و پهناي            - ١- ١- ۵

درست براي آار مورد نظر داشته باشد و از سالم بودن تيغـه             
  .نيز اطمينان حاصل آنيد 

اتصال آن به پريـز     هرگونه تنظيم دستگاه را قبل از        - ٢- ١- ۵
  .برق انجام دهيد

طمينان حاصل آنيد آه قطعه آـار مـورد نظـر بـدون              ا - ٣- ١- ۵
  .  و ديگر موانع باشد ميخ
هنگام آار با اره تسمه اي از وسـايل حفاظـت فـردي              - ۴- ١- ۵

مانند آفش ايمني ، گوشي ايمني ، نقاب حفـاظ صـورت و در صـورت                
  .لزوم پيشبند برزنتي استفاده نماييد 

اطمينان حاصل آنيد آه چيزي در اطـراف ميـدان آـار             - ۵- ١- ۵
ان حاصل آنيد آـه     وجود نداشته باشد و سقوط ننمايد و اطمين       
وقتي ماشـين خـاموش     . صفحة دستگاه عاري از چوبهاي اضافي باشد        

هنگـام  بـرس     . است صفحة دستگاه بايد با يك برس تميز شـود           
  . زدن ، آليد آنترل برق بايد در وضعيت خاموش باشد 

  .مطمئن شويد آه آار در توان و ظرفيت اره باشد  - ۶- ١- ۵
فاظ بـالائي تـا آنجـائي آـه         اطمينان حاصل آنيد آه ح     - ٧- ١- ۵

  . ممكن است به قطعه آار نزديك باشد 
حفاظ راهنماي راست بري با متعلقات ديگر بايد قبـل           - ٨- ١- ۵

  .از شروع برش در جاي خود قرار گيرند 
براي بريدن قطعه هاي بزرگ الوار از يك فـرد آمكـي             - ٩- ١- ۵

اين فرد آمكي فقط بايد چـوب را نگـه دارد           . استفاده آنيد   
  .  نبايد آن را راهنمائي آرده يا بكشد و
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. وقتي آليد برق را روشـن مـي آنيـد دور بايسـتيد               - ١٠- ١- ۵
هرگز در حاليكه يك نفر در راستاي چرخ ايستاده اسـت ماشـين             
را روشن نكنيد و هرگز در راستاي چرخهاي دسـتگاه نايسـتيد            

 .  
حــواس خــود را روي آــار متمرآــز آنيــد و اجــازه   - ١١- ١- ۵

هيد مزاحمتهاي آوچك ، هنگام آار بـا اره تسـمه اي            نــــــد
نگاه آردن به اطراف يا صـحبت آـردن         . حواستان را پرت آند     

  . با ديگران بسيار خطرناك است 
 سـانتي مـتر     ۵هنگام برش ، انگشتان خـود را حـداقل           - ١٢- ١- ۵

هرگز دستان خود را به جلو لبه برش تيغـه          . دور نگه داريد    
ام برش منحني ها بايد احتيـاط زيـادي         هنگ. اره قرار ندهيد    
چوب در جهت الياف بسيار راحت بريده مـي         . بكار گرفته شود    
هرگز چوب را طوري نگه نداريد آه شست يـا          . شود تا خلاف آن     

  . انگشتان شما در يك راستا با تيغه باشد 
دستتان را به اطراف تيغه نبريد هرگـز سـعي نكنيـد             - ١٣- ١- ۵

  .حرآت مي آند دست دراز آنيد به اطراف تيغه اي آه 
به اره فشار وارد نكنيد چوب را بـه طـرف اره بـا               - ١۴- ١- ۵

سرعتي آه دندانه هاي تيغه مي رونـد حرآـت دهيـد فشـار غـير                
  .ضروري ممكن است باعث داغ شدن و شكستن اره شود 

قطعات گـرد زمـاني مـي تواننـد بـا اره تسـمه اي                - ١۵- ١- ۵
هنگام بريـدن ،    . شده باشند   بريده شوند آه به يك گيره نصب        

نگه داشتن يك چوب استوانه اي شكل با دستان بسـيار خطرنـاك             
  است زيرا اين قطعات ميل به چرخش و فشار به اره دارند 

اگر مشكلي پيش بيايد و تنظيمي مـورد نيـاز باشـد             - ١۶- ١- ۵
قطعات آوچك چوب اغلـب بـه درون        . آليد برق را خاموش آنيد      

ند هرگز سعي نكنيد وقـتي آـه اره آـار           حفره صفحه فرو مي رو    
وقتي شكاف اره بسته شـد و چـوب         . مي آند آن را در بياوريد       

نتوانست حرآت آند يا تسمه اره پاره شد دسـتگاه را خـاموش             
  . آنيد 
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وقتي برش تمام شد آليد را خاموش آـرده و سـيم بـرق               - ١٧- ١- ۵
ك را بكشيد تا وقتيكه تيغه به توقف آامل نرسيده محل را تـر            

  . هرگز اره روشن را رها نكنيد  . نكنيد 
   با برش پلاسمايبرشکار - 
  . در مقابل آسيب حفاظت نمائيد  راتمامي آابلها - ١٨- ١- ۵
  .مشعل برشكاري را به گيره نبنديد  - ١٩- ١- ۵
جهت تعويض قطعات هر گز از آچـار اسـتفاده نكنيـد             - ٢٠- ١- ۵

  .زيرا باعث آسيب مشعل مي گردد 
 جوشكاري و برشكاري براي سـلامتي خطـر نـاك           فيومهاي - ٢١- ١- ۵

 لذا تنها زير هود يا در محلهاي با تهويه مناسـب             ، مي باشند 
  . عمليات برشكاري يا جوشكاري را انجام دهيد 

قطعه آار مورد برشكاري را با دست نگـه نداريـد و             - ٢٢- ١- ۵
  .تنها از ابزار عايق مناسب براي اين آار استفاده نمائيد 

گــز از مشــعل در نزديكــي و مجــاورت مــواد قابــل هر - ٢٣- ١- ۵
  .اشتعال استفاده نكنيد 

هرگز از مشعل جهت برشكاري بشكه هاي خالي اسـتفاده           - ٢۴- ١- ۵
  .نكنيد زيرا خطر انفجار وجود دارد 

  .هر گز در محيطهاي خيس و مرطوب برشكاري نكنيد  - ٢۵- ١- ۵
ا قبل از تعمير يا تعويض قطعـات مشـعل ، دسـتگاه ر             - ٢۶- ١- ۵

هر گـز قبـل از توقـف سـيكل جريـان هـوا ،               . خاموش نمائيد   
  .دستگاه را خاموش نكنيد 

در صورتيكه سوراخ نازل گشاد شد يا تغـيير يابـد ،             - ٢٧- ١- ۵
  .هميشه از نازلي با قطر صحيح استفاده نمائيد 

  .نازل خروجي را تنها با دست محكم ببنديد  - ٢٨- ١- ۵
وسط افراد ماهر و مجـرب      تعميرات دستگاه بايد تنها ت     - ٢٩- ١- ۵

  .انجام شود 
هميشه مطمئن شويد آه دستگاه برشكاري اتصـال بـزمين           - ٣٠- ١- ۵

  .شده باشد و مراقب برق گرفتگي ناگهاني باشيد 
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آابلهاي جوشكاري را بطـور مرتـب آـنترل آنيـد تـا              - ٣١- ١- ۵
قسمتهاي عايق شده شكاف يا پارگي نداشته باشـد و در صـورت             

  .بر طرف آنيد وجود نواقص آنها را 
اثـرات مـداوم    . از چشمهاي خود هميشه محافظت نمائيد        - ٣٢- ١- ۵

 آسـيب اشعه ماوراء بنفش و مـادون قرمـز مـي توانـد موجـب               
  چشمها شود 

برق ورودي دستگاه مي تواند موجـب مـرگ شـخص شـود              - ٣٣- ١- ۵
بنابراين سعي آنيد از افراد با تجربه براي تعمـير آابلـهاي            

  .ورودي استفاده نمائيد
رمـي، سـاق بنـد      جهنگام برشـكاري از دسـتكش ايمـني          - ٣۴- ١- ۵

 اسـتفاده   ١٢نسوز، آفش ايمني و ماسك تنفسي و عينك ايمني نمـره            
  .نمائيد

قبل از شروع به آار، دستگاه و اتصالات را بازرسـي            - ٣۵- ١- ۵
  .و تميز نموده و از سالم و ايمن بودن آن اطمينان حاصل نمائيد

را زير سقف قرار دهيد تـا بـاران         دستگاه برشكاري    - ٣۶- ١- ۵
فضـاي  و برف روي آن نريزد و هنگام بارندگي از برشكاري در            

  .داري نمائيدد خوباز
 تخـت در سطح مرطوب روي تخته خشك بايستيد و از آفـش             - ٣٧- ١- ۵

  .لاستيكي استفاده نمائيد
  ينوتي گيها ين با ماشيبرشکار - 
 ايمـني و گوشـي      هنگام آار بايد از وسايل ايمني ، آفش        - ٣٨- ١- ۵

  .ايمني استفاده نمائيد 
عبور دست هنگام برش از زيرحفاظ تيغه ، جهت آـاهش            - ٣٩- ١- ۵

  .ضايعات ممنوع مي باشد 
هنگام برش ورق مراقب برخورد ورق با حفاظ تيغـه و            - ۴٠- ١- ۵

  .آسيب حفاظ دستگاه باشيد 
هرگونه خرابي دستگاه را فوراً اطـلاع داده و هرگـز            - ۴١- ١- ۵

  .دامه ندهيد آار را ا
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از هرگونه ريخـت و پـاش در اطـراف قيچـي خـودداري               - ۴٢- ١- ۵
نموده و در چيدن پالت قطعات و ضـايعات ، نظـم و ترتيـب را                

  .رعايت نمائيد 
هنگام جابجائي بسـته ورقهـا و پالـت قطعـات توسـط              - ۴٣- ١- ۵

جرثقيل هوائي و يا ليفتراك در جلوگيري از تصـادف و برخـورد             
  .ائي بار ، آاملاً دقت نمائيد پرسنل با وسايل جابج

سيم بكسـل ، قـلاب و سـاير وسـايل حمـل بـار توسـط                  - ۴۴- ١- ۵
جرثقيــل ســقفي را بررســي آــرده و از ســالم وايمــن بــودن آن 

  .اطمينان حاصل نمائيد 
عبور دادن بار توسـط جرثقيـل سـقفي از بـالاي سـر               - ۴۵- ١- ۵

  . افراد ممنوع است 
سـته بنـدي نشـده توسـط        حمل بار ورق بصورت باز و ب       - ۴۶- ١- ۵

  .جرثقيل سقفي ممنوع است 
هنگام حمل ورق توسط جرثقيل سقفي به افرادي آـه در            - ۴٧- ١- ۵

مسير عبور بار قرار مي گيرنـد ، هشـدار داده و احتيـاط لازم               
  .را رعايت نمائيد 

افرادي آه در پشت دستگاه اقدام به چيـدن ورقهـاي            - ۴٨- ١- ۵
ل ايمـني خصوصـاً آفـش ،         بريده شده مي نماينـد بايـد از وسـاي         

دستكش و گوشي ايمني اسـتفاده نمـوده و آـاملاً مراقـب سـقوط و                
  . برخورد ورق با دست باشند 

  
   سنگ دستيين با ماشيبرشکار - 
باسن - ۴٩- ٢- ۴

گ سمباده اي آار آنيد آه مشخصـات زيـر روي برچسـبش             
  :نوشته و به آن الصاق شده باشد 

  نام آارخانه سازنده ) الف      
  يميائي سنگترآيب ش) ب 
  ابعاد سنگ) ج 
  حداآثر مجاز تعداد دور سنگ در دقيقه ) د 
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ــنگ  - ۵٠- ٢- ۴ س
   .را بايد از ضربه و تكان محفوظ نگهداشت

بايستي به منظور پيشگيري از صدمات ناشـي از         سنگ را    - ۵١- ٢- ۴
  .در محل خشك نگهداري نمودرطوبت 

سوار آردن سـنگ بايـد توسـط آـارگر مطلعـي انجـام               - ۵٢- ٢- ۴
  .پذيرد

قطر سپرهاي جانبي سنگ بايد حداقل يك سوم قطر سـنگ            - ۵٣- ٢- ۴
  .باشد

هنگام سوار آردن سنگ و اتصال سپرهاي جانبي بـه آن            - ۵۴- ٢- ۴
بايد يك ورق لاستيك ، مقوا ، يـا چـرم را بـين آن دو قـرار                  

  . دهيم
سنگ سمباده را بايد با يك حفـاظ از جـنس مقـاوم و               - ۵۵- ٢- ۴

 بين جدار پوششي يـا حفـاظ        فاصله. محكم و قابل تنظيم پوشاند    
   . ميليمتر تجاوز آند۵سنگ و محيط سنگ نبايد از 

 دقيقـه   ۵پس از سوار آردن سـنگ بايـد آنـرا بمـدت              - ۵۶- ٢- ۴
آزمايش آرد و در هنگام آزمون از نزديك شدن افـراد بـه آن              

   .بايد جلوگيري آرد
 سنگ نبايسـتي از     ، سرعت براي جلوگيري از خطر ترآيدن     - ۵٧- ٢- ۴

   .دنمايسرعت حرآت محيطي آه قبلاً تعيين شده تجاوز حداآثر 
 هر قدر ممكـن اسـت بـه لبـه           ستيتكيه گاه ابزار باي    - ۵٨- ٢- ۴

حداآثر فاصله لبه محيطي سنگ از لبـه        (محيطي سنگ نزديك باشد     
   .) ميليمتر بيشتر باشد٣تكيه گاه ابزار نبايد از 

فاف هنگام سنگ زدن هرچند آه در جلوي حفاظ صفحة ش ـ          - ۵٩- ٢- ۴
   .حفاظتي نصب شده است باز هم بايد از عينك ايمني استفاده شود

در صورت آار مداوم با سمباده به آمك هـواآش مخصـوص             - ۶٠- ٢- ۴
   .غبارات حاصله را از محل توليد دور نمائيد

سنگ سمباده اي آه گردي خود را از دست داده بايسـتي             - ۶١- ٢- ۴
  . با قلم الماس يا ابزارهاي مناسب گرد شود

ســنگ سمبــاده را هيچگــاه روي محــور اره گــرد ســوار  - ۶٢- ٢- ۴
  .نكنيد
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 Wirecut با دستگاه ي برشکار- 

شيلنگهاي گاز و اآسيژن ورودي بـه رگولاتـور اصـلي            - ۶٣- ٢- ۴
  .دستگاه قبل از شروع بكار بايد آنترل گردد 

اتصالات شيلنگها با بستهاي مناسب بايد آنترل گـردد          - ۶۴- ٢- ۴
.  
 نشتي در شبكه گاز دستگاه بايد آـنترل گـردد           هرگونه - ۶۵- ٢- ۴
.  
آابلهاي برق دستگاه از نظر سالم بودن بايـد آـنترل            - ۶۶- ٢- ۴

  .گردد 
آليد اصلي دسـتگاه از نظـر عملكـرد خـوب و سـريع               - ۶٧- ٢- ۴

  .بايد آنترل گردد 
دگمه هاي قطـع اضـطراري در طـرفين آـارير از نظـر               - ۶٨- ٢- ۴

  .عملكرد بايستي آنترل گردد 
ضربه گيرهاي آارير در انتهاي ريلهاي دستگاه بايـد          - ۶٩- ٢- ۴

  مورد آنترل و بازرسي قرار گيرد 
ميكروسـوئيچ هـا    ( قطع آنهاي انتهاي حرآت دستگاه       - ٧٠- ٢- ۴
  .بايد آزمايش شوند ) 
  .نازلهاي دستگاه بايد مورد آنترل قرار گيرند  - ٧١- ٢- ۴
 عـاري   ريلهاي حرآتي دستگاه و بدنه آن بايد تميـز و          - ٧٢- ٢- ۴

  .از هرگونه مانعي باشد 
وسايل آنترل آننـده شـيرها ، شـيلنگها ، نازلهـا از              - ٧٣- ٢- ۴

  .روغن و گريس بايد پاك شود 
  .نرده هاي حفاظتي اطراف دستگاه بايد سالم باشد  - ٧۴- ٢- ۴

  .ضايعات زير ميز دستگاه بايد بطور مرتب جمع آوري گردد 
خص و بطور مـنظم     قطعات برش خورده بايد در مكان مش       - ٧۵- ٢- ۴

  .چيده شود 
اپراتور دستگاه برش شعله بايد از وسايل ايمـني مثـل           - ٧۶- ٢- ۴

  .عينك ،آفش ، دستكش و گوشي ايمني استفاده نمايد 
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